y i

- PROGRAMAD
| ESTUDIOS

TECNOLOGO EN DISENO Y MECANICA INDUSTRIAL

A

ey






Torneado Il. Programa de Estudios. Techologo en Disefio y Mecdnica Industrial. Tercer
Semestre, fue editado por el Centro de Ensefanza Técnica Industrial de Jalisco.

MARIO DELCADO CARRILLO
Secretario de Educacion Publica

TANIA RODRIGUEZ MORA
Subsecretaria de Educacion Media Superior

JUDITH CUELLAR ESPARZA
Directora General del Centro de Ensenanza Técnica Industrial

ANGEL EDUARDO ZAMORA ACEVEDO
Director Académico del Centro de Ensefnanza Técnica Industrial

Segunda edicion, 2025.

D. R. © CENTRO DE ENSENANZA TECNICA INDUSTRIAL. ORGANISMO PUBLICO
DESCENTRALIZADO FEDERAL.

Nueva Escocia No. 1885, Col. Providencia 5% seccion, C. P. 44638, Guadalajara,
Jalisco.

Distribucion gratuita. Prohibida su venta.



I INDICE

06

I | IDENTIFICACION DEL CURSO

07

I || UBICACION DE LA UAC

09

I (/I DESCRIPTORES DE LA UAC

n

I V. DESARROLLO DE LA UAC

16

I \/. RECURSOS BIBLIOGRAFICOS Y
OTRAS FUENTES DE CONSULTA



PRESENTACION IS

El rediseno curricular del modelo educativo del tecndlogo,
articula los tres componentes del Marco Curricular Comun
de la Educacion Media Superior: i) el fundamental; ii) el
ampliado; vy iii) el profesional, ahora laboral, conservando
este Ultimo, el enfoque basado en competencias, bajo una
nueva propuesta que impulsa al CETI a mantener una
estrecha vinculacion con el sector productivo. El
planteamiento del proceso educativo surge a partir del
campo profesional, lo que permite disenar la situacidon
didactica desde una problematica que pone en juego e
integra las competencias del estudiantado para la
transformacion laboral y el aprendizaje significativo
dejando a un lado, la idea del empleo.

En este sentido, la presente asignatura plantea desde su
propia construccion, un proyecto integrador que va
orientando el perfil de egreso y que hace explicito los
conocimientos, destrezas, habilidades, actitudes y valores
que las y los estudiantes aplican en los procedimientos
técnicos especificos.

La razén de ser de la asignatura de Torneado Il es
capacitar a las y los estudiantes de la carrera de Tecndlogo
en Diseno y mecanica industrial para que implementando
las normas de seguridad industrial y utilizando el equipo
de seguridad personal, puedan realizar la preparacién del
torno paralelo, para la elaboracion de piezas roscadas,
implementando los estandares internacionales para las
roscas, tanto americanas como meétricas, izquierdas y
derechas, roscas ACME vy roscas cuadradas. De igual
manera los estudiantes aprenderan a realizar el centrado
de piezas en chuck de 4 mordazas, que puede ser
utilizado también para la elaboracion de piezas
excéntricas;, ademas podra realizar |la fabricacion de caja
para rodamientos industriales.

La intencidn de esta asignatura es que las y los
estudiantes no solo realicen los mecanizados
mencionados, sin0 gue sean capaces de supervisar y
administrar los procesos de torneado en el sector
industrial.




l. IDENTIFICACION DEL CURSO

CARRERA: TECNOLOGO EN DISENO Y MECANICA INDUSTRIAL

Modalidad: Asignatura: Clave:
Presencial Torneado Il -
Semestre: Academia: Linea de Formacion:
Tercero Maqguinas herramienta Manufactura
Créditos: Horas Semestre: Horas Semanales:
12.6 126 7
Horas Teoria: Horas Practica:
2 5
Fecha de elaboracion: Fecha de Ultima actualizacion:
Mayo 2024 —
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. UBICACION DE LA ASIGNATURA
AMBITOS DE TRANSVERSALIDAD

Relacion con asignaturas respecto a Marco Curricular Comun de Educacion
Media Superior (MCCEMS), es decir, curriculum fundamental y con
asignaturas del curriculum laboral.

Asignaturas vinculadas / Tercer semestre

Identifica las ideas relevantes y el modo en que los
autores las estructuran y expresan, para aplicar los
nuevos conocimientos brindados en el mecanizado
de elementos mecanicos.

Lengua y

comunicacion Il

CURRICULUM
FUNDAMENTAL
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Asignatura previa / Segundo semestre

Adquirié las habilidades para operar el torno de
manera manual realizando operaciones basicas,
lo que le permitira en torneado Il utilizar los
avances automaticos para mejorar la precision Torneadol |
y el acabado superficial de las piezas, realizando
mecanizados de mayor grado de dificultad
como el roscado.

Asignatura posterior / Cuarto semestre

CURRICULUM LABORAL

Adquiere las habilidades para operar el torno y
dar tolerancias con grados de precision fina de
acuerdo con la norma DIN 7168, lo que le
permitira preparar el mandril y el redondo
necesarios para fabricar engranes de dientes
rectos externos en fresado.

Fresado
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lll. DESCRIPTORES DE LA ASIGNATURA

1. META DE APRENDIZAJE DE LA ASIGNATURA

Opera los tornos paralelos para fabricar y/o modificar piezas cilindricas con
tolerancias de grado de precision fina de acuerdo con la norma DIN 7168,
utilizando la interpretacidén de planos, instrumentos de medicion y aplicando
las normas de seguridad e higiene, en el sector secundario.

2. COMPETENCIAS PROFESIONALES EXTENDIDAS DE LA ASIGNATURA

e Utiliza el indicador de caratula para realizar el torneado de piezas
excéntricas y conicas en la industria metal mecanica.

e Realiza el centrado de piezas en Chuck de 4 mordazas para su mecanizado
en el torno paralelo en los talleres de maquinas — herramienta.

e Mecaniza exteriores e interiores en el torno paralelo logrando dimensiones y
acabados que cumplan con las especificaciones de calidad requeridas para

el montaje de rodamientos en el sector industrial.

e Utiliza el torno paralelo para el mecanizado de diversos tipos de roscas en el
sector secundario.
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3. PRODUCTO INTEGRADOR

Perno escalonado.

H Descripcién del Producto Integrador

Perno escalonado con:
e Una excéntrica.
e Un escalén con un rodamiento montado.

e Un escaldn con una rosca con su tuerca.

El rodamiento y la tuerca se compran y solo sirven
para verificar el funcionamiento de la parte fabricada.

H Formato de Entrega

e Pieza fisica de tolerancia de acuerdo con el plano
de fabricacion.
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EN EL TORNEADO DE PIEZAS

Procesos Contenidos Recursos

® Relojes
indicadores de ®Taller de
caratula. maquinas-
Centra piezas herramienta.
en el torno ® Cambio de
paralelo en chuck del e Chock de cuatro
chuck de torno paralelo. mordazas.
cuatro
mordazas. ® Centrado de ® Reloj indicador
piezas en chick de caratula con
de cuatro base.
mordaza.

® Taller de

® Trazado de maquinas-
e herramienta.

excéntricas. centro. mordazas.

Reloj indicador
de caratula con
base.

® Mecanizado de
exéntricas.

USIGECRCZEN @ | ocalizacion del ® Chuckde cuatro

IV. DESARROLLO DE LA ASIGNATURA

Productos

o SP1.1.1 Pieza
alineada en el
chuck de
cuatro
mordazas.

o SP1.2.1 Excéntrica

torneada.

UNIDAD 1. APLICACION DE LOS INDICADORES DE CARATULA

e Practica de taller:
Guia de observacion
donde se registre el
desempeno del
estudiante durante
el centrado de una
pieza en el chuck de
cuatro mordazas.

o Practica de taller:
Guia de
observacion donde
se registre el
desempeno del
estudiante durante
el mecanizado de
una excéntrica en
el torno.
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Procesos Contenidos Recursos Productos

o Alineacion del

contrapunto. o
e Taller de ° Prqctlca de taller:
Tornea ® Calculo del maquinas- Guia de -
conicidades descentrado del herramienta. obser\{auon donde
descentrando contrapunto. e SP1.31 Eje conico se registre el
el contrapunto e Reloj indicador torneado desempeno del
y alineacion del e Practicas de de caratula con descentrado el estudiante durante
contrapunto. mecanizado de base. contrapunto. el mecanizado de
conicidades una conicidad en
descentrado el el torno.
contrapunto.

PP1: Torneado de parte excéntrica del perno escalonado final.
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UNIDAD 2. TORNEADO DE PRECISION

Procesos

Mecaniza
con
precision

exteriores en

el torno
paralelo.

Mecaniza
piezas entre
centros.

Mecaniza con
precision de
interiores.

Contenidos

® Ajuste de baleros

a presion.

e Ajuste de

chumaceras
deslizante.

o Fabricacion de
punto falso.

e Perrode
arrastre.

e Practicas de
torneado entre
centros.

® Rimas.

® Barras para
tornear interiores.

® Dricticas de
torneado de
interiores.

Recursos

e Taller de

maquinas —
herramienta.

® Buril.

e Rodamiento.

e Tallerde
maquinas —
herramienta.

® Buril.

® Taller de
maquinas —

herramienta.

® Buril.
e Rima.

e Barra de
interiores.

Productos

® SP211Eje

preparado para

el montaje de

un rodamiento.

® SP212 Eje
mecanizado
entre centros
balanceado.

®5Sp21.3 Caja
mecanizada
en el torno.

o Practica de taller:
Guia de observacion

donde se registre el
desempeno del
estudiante durante
la preparaciéon de
un eje para el
montaje de un
rodamiento.

e Practica de taller:
Guia de
observacion donde
se registre el
desempeno del
estudiante durante
el mecanizado de
un eje entre
centros.

® Practica de taller:
Guia de
observaciéon donde
se registre el
desempenfo del
estudiante durante
el mecanizado de
una caja.

PP2: Torneado del escalén para el montaje del rodamiento del perno escalonado final.
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UNIDAD 3. ROSCADO EN EL TORNO PARALELO

Procesos

Mecaniza
roscas de
perfil
triangular de
60°.

Mecaniza
roscas
cuadradasy
ACME.

Contenidos

® Mecanizado de

roscas nacionales

americanas.

®Mecanizado de

roscas métricas.

® Mecanizado de

roscas izquierdas.

@ Mecanizado de
roscas de
entradas
multiples.

® Mecanizado de

roscas internas.

® Roscas ACME.

® Roscas
cuadradas.

® Roscas para
tornillo sinfin.

Recursos

® Taller de
maquinas —

herramienta.

e Buril.

e Tallerde
maquinas —

herramienta.

® Buril.

Productos

® SP3.1.1Perno

escalonado con
una rosca
métrica, una
americana, una
izquierday una

de “N"” entradas.

® SP3.1.2 Tuerca

con una de las
roscas del
perno, para
probar el
ensamblaje

® SP3.2 Perno
escalonado
con una
rosca ACME y
una
cuadrada.

® Practicas de taller:
Guia de observacion

donde se registre el
desempeno del
estudiante durante
el mecanizado
roscas de perfil
triangular a 60°.

e Practicas de taller:

Guia de
observacion donde
se registre el
desempeno del
estudiante durante
el mecanizado
roscas de
transmision de
potencia.

PF. Perno escalonado con una excéntrica, un escalén con un rodamiento
montado y un escalén con una rosca con su tuerca.
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V. RECURSOS BIBLIOGRAFICOS Y OTRAS
FUENTES DE CONSULTA DE LA UAC

Recursos Basicos

® Carrasco, J.; Mallorquin, S. (2017). Practicas y procesos de taller de mecanizado.
Fabricacion por arranque de viruta. México: Alfaomega.

e Gonzalez, M.; Gonzalez A. (2005). Tecnologia aplicada en la capacitacion de las
maquinas — herramienta. México: CECATI.

Recursos Complementarios

® Torneandoando. (21 enero 2022). Roscado exterior - ; COmo se hace? - Paso a paso.
https//www.youtube.com/watch?v=z9VIAsfgJ_s.

Fuentes de Consulta Utilizadas

® Camara de Diputados del H. Congreso de la Union. (30 de septiembre de 2019).
Ley General de Educacion.

https.//www.diputados.gob.mx/LeyesBiblio/pdf/L GE.pdf

e Diario Oficial de la Federacién. (20 de septiembre de 2023). Acuerdo secretarial
17/08/22 y 09/08/23. https://www.dof.gob.mx/nota_detalle.php?
codigo=5699835&fecha=25/08/2023

e Gobierno de México. (7 de septiembre de 2023). Propuesta del Marco Curricular
Comun de la Educacién Media Superior.
https://educacionmediasuperior.sep.gob.mx/propuestaMCCEMS
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